
LA RADIAZIONE INFRAROSSA

La radiazione infrarossa Ł una particolare emissione elettroma-
gnetica che si manifesta come calore nei corpi che ne vengono 
investiti. Si tratta dello stesso meccanismo tramite il quale il 
Sole riscalda la Terra. I raggi infrarossi non scaldano l�aria, ma 
solo i corpi che li assorbono.

Tutti i corpi emettono raggi infrarossi, in funzione del materiale 
di cui sono costituiti e della temperatura a cui si trovano.

La radiazione infrarossa possiede lunghezze d�onda che vanno 
da 1 µm a 100 µm, nelle immediate vicinanze della luce visibile. 
Per le applicazioni industriali dell�infrarosso, tuttavia, si consi-
derano le lunghezze d�onda che vanno da 1 a 10 µm.

A seconda della lunghezza d�onda dell�emissione, la radiazione 
infrarossa può essere classi� cata come:

Onda corta (SW): da 1 a 2 µm

Onda media (MW): da 2 a 4 µm

Onda lunga (LW): da 4 a 10 µm

Per le sue caratteristiche, la radiazione infrarossa trova natura-
le applicazione in molteplici trattamenti termici super� ciali.

LA RADIAZIONE INFRAROSSA
TECNOLOGIA AD INFRAROSSI PER APPLICAZIONI INDUSTRIALI

TECNOLOGIA LWIR STALAM
La tecnologia LWIR (Long Wave Infrared) di STALAM offre tutti i vantaggi del-
la radiazione infrarossa per i trattamenti termici super� ciali, eliminando nel 
contempo gli inconvenienti delle radiazioni infrarosse corte e medie.

ELEVATA PENETRABILITÀ: l�emissione LWIR penetra 
al di sotto della super� cie per uno spessore maggiore 
rispetto agli altri tipi di emissione infrarossa.

BASSA POTENZA SPECIFICA: grazie allo speci� co campo di lunghezze 
d�onda impiegato, Ł possibile trattare con successo anche materiali 
delicati, che non tollerano un�eccessiva esposizione al calore.

MASSIMA EFFICIENZA: l�emissione LWIR avviene nel campo 
di lunghezze d�onda nel quale i materiali trattati mostrano 
la piø elevata capacità di assorbimento. Il risultato Ł che si 
ha il massimo trasferimento di energia al prodotto.

Visible

Infrared Gamma

The Electromagnetic Spectrum 

106

Frequency (Hz)

107 108 109 10�� 10�� 1013 1014 1015 1016 1017 10191018

Radio

X-rayMicrowave

Ultraviolet

TECNOLOGIA SU MISURA PER IL CLIENTE

STALAM realizza impianti LWIR speci� camente dimensionati e 
strutturati in base alle speci� che esigenze tecnologiche e pro-
duttive dei Clienti.

STALAM Ł a disposizione dei Clienti interessati per effettuare 
test presso i propri laboratori con impianti pilota a tecnologia 
LWIR.

L�emissione LWIR viene generata da innovativi pannelli radianti, 
brevettati a livello mondiale. I pannelli sono alimentati con ener-
gia elettrica e vengono realizzati con materiali idonei a garantire 
la massima ef� cienza di irraggiamento verso il prodotto.

I pannelli LWIR STALAM, opportunamente disposti, consento-
no di completare il processo in tempi estremamente brevi e in 
modo assolutamente uniforme. 

Grazie a queste caratteristiche uniche, il materiale trattato Ł 
esente da anomalie super� ciali quali fessurazioni, crepe o altro 
ed Ł subito pronto per successive lavorazioni.

PERCHÉ PREFERIRE LA TECNOLOGIA LWIR STALAM?

SPESSORI DI PENETRAZIONE 
DELL�IRRAGGIAMENTO VARIABILI da 
qualche micron a qualche centimetro.

POTENZA SPECIFICA IRRAGGIATA REGOLABILE 
da pochi W/m† � no a oltre 5 kW/m†.

RAPIDITÀ E UNIFORMITÀ DI TRATTAMENTO 
TERMICO in tutte le parti del prodotto.

ELIMINAZIONE DEI PROBLEMI DI FESSURAZIONI, 
CREPE E ALTRE IRREGOLARITÀ che 
causano scarti nel processo produttivo.

SICUREZZA NELLA RIPETIBILITÀ DEL 
TRATTAMENTO, anche in presenza di 
differenti condizioni ambientali.

NOTEVOLE RIDUZIONE DEGLI SPAZI preposti al 
magazzino prodotti in trattamento.

RAZIONALIZZAZIONE DEL PERSONALE dedicato 
alle varie lavorazioni.

RIDUZIONE DEI TEMPI 
complessivi del ciclo produttivo.

TECNOLOGIA AD INFRAROSSI A ONDA LUNGA 
PER APPLICAZIONI INDUSTRIALI

DAL 1978 STALAM

Ł azienda leader a livello mondiale nello studio, 
progettazione e realizzazione di impianti elettrotermici 
per processi di riscaldamento ed essiccazione di materie 
prime, semilavorati e prodotti industriali � niti.
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LINEA DI ESSICCAZIONE RAPIDA 
MANUFATTI CERAMICI

Sono noti gli inconvenienti che si veri� cano nella delicata 
fase della essiccazione di manufatti ceramici, specie se di 
forma complessa, realizzati dopo pressatura o stampaggio 
per colata.

Tali inconvenienti possono essere superati utilizzando l�in-
novativa linea di essiccazione POLYLINE DRYER dotata del-
l�esclusiva tecnologia LWIR STALAM.

Disposti opportunamente nella  linea di essiccazione, i pannelli LWIR 
STALAM consentono di essiccare manufatti ceramici, o altri prodotti 
permeabili alla radiazione LWIR, in tempi ridottissimi e in modo asso-
lutamente uniforme, evitando la formazione di anomalie super� ciali o 
fessurazioni in profondità e rendendoli subito pronti per le successive 
operazioni.

E� possibile regolare la potenza LWIR irraggiata, e quindi l�effetto di 
essiccazione, variando la temperatura  degli elementi radianti (gene-
ralmente fra 200°C e 300°C).

Grazie al pratico e versatile sistema di gestione, il POLYLINE DRYER 
trova applicazione in molteplici processi che richiedono 

trattamenti termici super� ciali o in profon-
dità, a seconda delle caratteristiche dei 
prodotti.

Il POLYLINE DRYER Ł una linea (tunnel) 
modulare che STALAM può con� gurare 
secondo le differenti esigenze dei clienti.

ESSICCAZIONE CERAMICHE
POLYLINE DRYER

CABINA DI ESSICCAZIONE RAPIDA VERNICI

POLYBOX DRYER Ł una innovativa e rivoluzionaria cabina di 
essiccazione rapida dotata dell�esclusiva tecnologia LWIR 
STALAM.

Il POLYBOX DRYER integra la tecnologia LWIR con una oppor-
tuna circolazione d�aria e con il controllo dell�umidità relativa, 
massimizzando l�ef� cacia di essiccazione.

Disposti secondo opportune posizioni nel POLYBOX DRYER, i 
pannelli LWIR consentono di essiccare vernici stese su qual-
siasi supporto in tempi ridottissimi e in modo assolutamente 
uniforme, impedendo la formazione di anomalie super� ciali 
e rendendo così i manufatti subito pronti per le successive 
operazioni.

La completa automazione del ciclo consente di impostare i parame-
tri delle varie fasi di lavoro, rendendo così il POLYBOX DRYER applica-
bile ad una molteplicità di manufatti verniciati, dal legno alle pelli, dal 
vetro al metallo, dalla carta alla plastica.

Il POLYBOX DRYER, può essere realizzato secondo diverse con� gu-
razioni poichØ Ł stato progettato per essere componibile ed adattarsi 
quindi a tutte le speci� che esigenze dei clienti.

ESSICCAZIONE VERNICI
POLYBOX DRYER

ESEMPIO DI IMPIANTO �POLYLINE DRYER�

Lunghezza trattamento 4500 mm

Larghezza nastro trasporto 600 mm

Temp. max irraggiamento 450°C

Potenza installata 12 kW

Produttività circa 100 pezzi/h
(per 130 gr di acqua al pezzo)

La tecnologia Stalam rivoluziona la � loso� a che � no ad oggi ha 
dettato l�impiego delle tradizionali sorgenti ad infrarosso.

Gli emettitori ad onda corta e media lavorano a temperatu-
re superiori agli 800÷900°C e quindi devono necessariamente 
essere posizionati ad una distanza considerevole dal prodotto 
da trattare.

Al contrario, i pannelli LWIR Stalam permettono di lavora-
re entro un range di temperature che vanno dai 100°C ai 
450°C, non sono incandescenti e possono essere posizionati 
vicino al prodotto, adattando la temperatura di emissione 
alle reali necessità della super� cie da trattare.

Questo permette di evitare inutili sprechi di energia, ed 
evitare che il prodotto venga investito da una quantità 
eccessiva di energia, migliorando di conseguenza la qua-
lità del trattamento.

La tecnologia LWIR può sostituire tutti quei processi che 
richiedono l�utilizzo di forni ad aria calda con conse-
guente risparmio energetico.

I pannelli LWIR garantiscono una lunghissima dura-
ta, molto superiore a quella degli emettitori ad onda 
corta e media.

PRINCIPALI VANTAGGI:

Uniformità e simultaneità di essiccazione del 
manufatto, anche se di forma complessa.

Rapidità di essiccazione / trattamento termico.

Eliminazione dei problemi di fessurazioni 
e anomalie super� ciali.

Sicurezza nella ripetibilità del processo 
di essiccazione indipendentemente 
dalle condizioni ambientali.

Funzionamento in continuo con attivazione 
istantanea e rapido cambiamento 
dei pro� li di temperatura.

Agevole gestione delle diverse temperature
durante il processo.

Nessuna manutenzione.

Installazione rapidissima e semplicità di 
connessione alla linea elettrica di alimentazione.

Dimensioni personalizzabili grazie 
alla modularità della linea.

Riduzione degli spazi preposti al 
magazzino manufatti in asciugatura.

Riduzione dei tempi complessivi 
del ciclo produttivo.

CARATTERISTICHE 
TECNICHE

Range temperatura 
di emissione da 
100°C a 450°C.

Potenza radiante 
speci� ca regolabile 
� no a 6 kW/m†.

Lunghezze d�onda di 
emissione comprese 
tra 3 e 9 µm.

Super� ci radianti variabili
con sistema modulare 
0,36 m† a 2,1 m†.

I pannelli sono dotati di sistema 
per la termoregolazione 
automatica.

DIMENSIONI

Modelli standard
60 cm x 60 cm
60 cm x 190 cm
60 cm x 240 cm

I pannelli sono personalizzabili in 
base alle esigenze del cliente.

APPLICAZIONI INDUSTRIALI

PRINCIPALI VANTAGGI:

Elevati  spessori di penetrazione 
dell�irraggiamento nei prodotti trattati.

Potenza speci� ca irradiata regolabile 
� no oltre 5 kW/m†.

Uniformità e simultaneità di essiccazione/
trattamento termico del prodotto 
anche se di forma complessa.

Rapidità di essiccazione/trattamento 
termico con notevole riduzione dei tempi 
complessivi del ciclo produttivo.

Eliminazione dei problemi di 
irregolarità di trattamento.

Sicurezza nella ripetibilità del processo di 
essiccazione/trattamento termico anche in 
differenti condizioni ambientali.

PANNELLO LWIR

PLASTICA
Termoformatura

Termoformatura a vuoto

Trattamento termico 
parti estruse

Essiccazione

Laminazione

LEGNO/MOBILIO
Riscaldamento componenti 
rivestiti in plastica, 
dipinti o incollati

Asciugatura medesimi 
componenti

Asciugatura vernici ad acqua

CARTA
Asciugatura rapida 
carta rivestita

Attivazione adesivi

TESSILI
Asciugatura tessuti tinti/
stampati/impregnati

Polimerizzazione 
rivestimenti latex

ELETTRONICA
Preriscaldamento PCB

Forni ad IR per SMT

DEPOSIZIONE THIN FILM
Rivestimento a vuoto 
di substrati

STAMPA
Asciugatura inchiostri

ALIMENTARE
Riscaldamento

Cottura

CERAMICA
Essiccazione smalti/pigmenti

Pre-asciugatura manufatti

PACKAGING
Termorestringimento

Formatura

VERNICIATURA
Essiccazione

Trattamento termico

PELLI
Essiccazione

Asciugatura pelli tinte

foto 1 
Tunnel di essiccazione 
modulare per pelli tinte

foto 4 
Cabina di essiccazione 
per veicoli e macchinari 
industriali verniciati

foto 2 e 3 
Linea di impregnazione 

tessuto di � bra di vetro con 
essiccatoio a tunnel verticale 
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La tecnologia Stalam rivoluziona la � loso� a che � no ad oggi ha 
dettato l�impiego delle tradizionali sorgenti ad infrarosso.

Gli emettitori ad onda corta e media 
re superiori agli 800÷900°C e quindi devono necessariamente 
essere posizionati ad una distanza considerevole dal prodotto 
da trattare.

Al contrario, i pannelli LWIR Stalam permettono di lavora-
re entro un range di temperature che vanno dai 100°C ai 
450°C, non sono incandescenti e possono essere posizionati 
vicino al prodotto, adattando la temperatura di emissione 
alle reali necessità della super� cie da trattare.

Questo permette di evitare inutili sprechi di energia
evitare che il prodotto venga investito da una quantità 
eccessiva di energia, migliorando di conseguenza la 
lità del trattamento

La tecnologia LWIR può sostituire tutti quei processi che 
richiedono l�utilizzo di forni ad aria calda con conse-
guente risparmio energetico

I pannelli LWIR garantiscono una 
ta, molto superiore a quella degli emettitori ad onda 
corta e media.

CARATTERISTICHE 

 comprese 

 variabili
con sistema modulare 

 sono dotati di sistema 
per la termoregolazione 

I pannelli sono personalizzabili in 
base alle esigenze del cliente.
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